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Bearbeitung bei Bedarf untersagt erforderlich

|ISO—Passungen nach DIN 7160 und 7161

Zutreffendes angekreuzt

Al—Schmiedteile roh nach DIN 1749

St—Schmiedteile roh nach DIN 7526
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Benennung EDV—Nummer | Werkstoff Abmessungen Bemerkung
Gewicht |zu Zeichnung Benennung
weight Description
Fertigteil
t 1d 15.02.2006 —
gesomt Tinge 15027006 Mutterpause Hdngeklemme f. Seil $32,9—-36,4
NR.174 92;11u2§;r7 Datum Name Artikel oder Werkzeug Nr. Masstab
95—12-17 Article or Tool No.
NR.174 Schuster |Bearb.  |07—-11-1995| Schuster
Rauheitskl N6 N7 N8 N9 N1O N11 N12 i inrFi » .
r'S) Rg“m:)'(.zmqsse 08 1.6 32 63 125 25 50 FreimaBtoleranz nach ISO 2768 Modeillemru.:htungen nach I?IN 1511 _ Anderungen Gepr. 6 36 . 07/204 1. 1 ,5
— \/ <9/ V/ e} ® 0O 'e) AI—Koklllenguss.telle roh nach DIN 1688 T'e|I3 GTA 15/5 E:H{@ — Zeichnungs Nr.
R [spanende fein mittel grob sehr grop | A=Sandgussteie roh nach DIN 1688 Teill GTA 16/5 L@EEBMN g@ﬁ Drawing No. oNn 3—16931 /1

Ersatz flir / durch:DIN A




