MELUBYE ELLPACK

Electrical Products

Monteringsanvisning

Produktnamn: All-in-one kallkrymp

kabelskarv, ' \
12-36kV, 25-630 mm2 -

E-nr: 0703570-0703579

Typ: CCMSV 12-36kV 25-630 mm2 \ \

Generellt

Las hela instruktionen noggrant innan arbetet pabdrjas.

Denna produkt bor installeras av utbildad personal med relevant kunskap om kablar, tillbehdr och sakerhetsregler.
Instruktionerna ska ses som en guide for korrekt montering och kan inte ersatta lamplig utbildning och yrkeserfa-
renhet.

Melbye Group kan inte kontrollera de férhallanden som rader pa arbetsplatsen och som kan paverka installationen.
Det ar anvandarens ansvar att bedéma lampligheten hos monteringsmetoden med hansyn till de forhallanden som
galler pd installationsplatsen. Melbye Groups enda skyldigheter och ansvar ar de som anges i Melbye Groups stan-
dardvillkor for forsaljning av denna produkt.

Denna instruktion beskriver installationen av kablar med ett strippbart eller fast halvledande skikt. For strippbart
skikt, anvand rundfil. For fasta vulkaniserade lager, anvand roterande verktyg. Kontrollera att produkten ar avsedd
for den aktuella installationen.

De delar som ingar i setet ska inspekteras visuellt for eventuella skador och installeras enligt denna instruktion. Ren-
lighet ar av storsta vikt under hela installationen.

Loésningsmedel. Anvand etylalkohol eller T-rod for rengéring. Folj tillverkarens instruktioner. Efter rengéring av
en yta ska lésningsmedlet fa tid att avdunsta sa att ytan ar helt torr.

All tejp ska lindas med 50 % 6verlappning om inget annat anges i instruktionerna.
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Spanning Isolations- Yttern ntel
diame er (¥ diamr eter
(kV)
12 95
CCMSV 24 kV 35-95 17 24 24 34
24 35-95
12 150-240
CCMSV 24 kV 95-240 19 32 26 46
24 95-240
2 240-300
CCMSV 24 kV 120-300 24 36 30 52
24 120-300
12 400
CCMSV 24 kV 240RM-400 30 38 36 45
24 240RM-400
12 400-630
CCMSV 24 kV 300-630 30 42 36 58
24 300-630
24 95
CCMSV 36 kV 25-95 214 30 26 4]
36 25-95
24 95-150
CCMSV 36 kV 35-150 223 32 26 46
36 35-150
24 185-240
CCMSV 36 kV 95-240 26,2 36 36 48
36 95-240
24 300-400
CCMSV 36 kV 240-400 30,5 42 36 56
36 240-400
24 400-630
CCMSV 36 kV 300-630 35 54 42 72
36 300-630

(*) — efter att det halvledande skiktet tagits bort.
RM = rund mangledare
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Lagg kablarna omlott och kapa dem vid den
onskade punkten.

Rengdr kabelmantlarna.

Avlagsna kabelmanteln enligt ritningen.

12-24kV L 36kV L
(mm) (mm)

CCMSV 24 kV 35-95 190 CCMSV 36 kV 25-95 210

CCMSV 24 kV 95-240 210 CCMSV 36 kV 35-150 210

CCMSV 24 kV 120-300 230 CCMSV 36 kV 95-240 230

CCMSV 24 kV 240RM-400 250 CCMSV 36 kV 240-400 250
CCMSV 24 kV 300-630 250 CCMSV 36 kV 300-630 280
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3A For kablar med fastvulkat halvledande skikt samt kablar med
* strippbart halvledande skikt med en tjocklek pa < 0,5 mm.

PVC

o
A

60

PVvC

Preparera kabeln enligt bild.
Fasa halvledaren nagot. Kontrollera sedan dimensionerna

12-24kV A B 36kV A B

CCMSV 24 kV 35-95 35 95 CCMSV 36 kV 25-95 35 15

CCMSV 24 kV 95-240 65 85 CCMSV 36 kV 35-150 40 1o

CCMSV 24 kV 120-300 70 100 CCMSV 36 kV 95-240 65 105

CCMSV 24 kV 240RM-400 85 105 CCMSV 36 kV 240-400 85 105

CCMSV 24 kV 300-630 100 90 CCMSV 36 kV 300-630 100 120
Melbye Group 410
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3B. For kablar med strippbart halvledande

FEL RATT
skikt med en tjocklek pa > 0,5 mm. W

PVC

B) B
No.61 /%

/
/]

/

10,

20

10

o & m
[Te)
3 No.61
[fe)
Preparera kabeln enligt bild.
Fasa halvledaren nagot. Kontrollera sedan dimensionerna
Linda tejp nr. 61 med 50% strackning och 50% 6verlapp vid
6vergangen av det halvledande skiktet, enligt ritning. Hall
mattet pa halvledande skiktets langd till 50 mm. Se till att
bdrjan och slutet av tejpen inte ar exponerad.
12-24kV A B 36kV A B
CCMSV 24 kV 35-95 35 95 CCMSV 36 kV 25-95 35 15
CCMSV 24 kV 95-240 65 85 CCMSV 36 kV 35-150 40 10
CCMSV 24 kV 120-300 70 100 CCMSV 36 kV 95-240 65 105
CCMSV 24 kV 240RM-400 85 105 CCMSV 36 kV 240-400 85 105
CCMSV 24 kV 300-630 100 90 CCMSV 36 kV 300-630 100 120
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4.

Skjut den prefabricerade skarvkroppen CCMSV till parkeringslaget. Se till att utdragsfliken (AL) pa spiralen
pekar mot ledaren.

5.

e ©
S %‘ %/
ey —— ! A

Avlagsna PVC-tejpen fran ledarna.
Montera skruvskarvhylsan SC enligt skarvhylsans instruktion.

6.

(r

Rengor isolationen och skarvhylsan med en rengdringsservett RT.
Gor referensmarkeringen (Ref.) enligt ritningen for att positionera skarvkroppen.
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7.

]
SILIKON
)

Smorj isoleringen och 20 mm av det halvledande skiktet pa bada sidor med silikonfettet SG1.
Anvand bifogade handskar. Smérj inte skarvhylsan.

8.

CCMSV Ref.
-
|

Placera isolationskroppen vid referenslinjen (Ref. Se bild).

Dra ut stodspiralen nagra centimeter, rotera enligt angiven riktning.
Kontrollera isolationskroppens position. Justera vid behov positionen (Ref.).
Fortsatt forsiktigt att dra i stddspiralen tills isolationskroppen ar helt krympt.
Avlagsna spiralen.

A (4

CCMSV

A\

Rengo6r andarna av isolationskroppen och det halvledande skiktet pa
bada sidor med rengoéringssvervett RT.
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10.

1 x DM 1 x DM

Linda en tatningstejp DM med 50 % strackning mellan innerférbandet och kabelskarmen pa bada sidor.
Sakerstall att DM lindas till samma ytterdiameter som kabelmanteiln.
Observera: Har kan det handa att en del tatningstejp DM blir dver

1.

Avlagsna plastnatet forsiktigt.

Placera den flatade koppartuben CUS pa skarmen och forbind det med hjalp av rullfjadern RF (se detaljrit-

ning 1). Efter 2 lager med rullfjadern RF, vik tilloaka tradarna i CUS 6ver rullfjadern RF i riktning mot skarven
och fortsatt med rullfjadern (se detaljerad ritning 2).

Om CUS-tradarna ar for ldanga, vik tillbaka CUS-tradarna igen 6ver rullfjadern RF och kapa dem. (se detalje-
rad ritning 3). Tack rullfjadrarna RF och dndarna pa CUS med PVC-tejp enligt ritningen.

12.

Rugga upp 60 mm av kabelmantlarna pa bada sidor med medféljande slippapper SL i radiell riktning och
rengor med rengoéringsservetten RT.
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13.

Avlagsna silikonpapperet pa den smala sidan av tatningsmattan SM.

Applicera tatningsmattan SM (med latt strackning) éver skarmen (se Ref.) pad bada kablarnas ytter-
mantlar, enligt ritningen. Krama at tatningsmattan for hand i andarna for att sakerstélla tatning.
Observera: Se till att det finns tillracklig tojning for att undvika veck. Tryck forsiktigt for hand pa
andarna av tatningsmattan SM.

- Linda en tatningstejp DM mellan den inre skarven och tatningsmattan (SM) med 50 % &verlappning och 50 %
tdjning. Borja vid den inre skarven och linda mot tatningsmattan (SM) upp till spiralfjadern RF och tillbaka mot
den inre skarven.

Observera: Det kan bli lite tatningstejp DM &ver har.

- Upprepa processen pa andra sidan.

15.

Observera: For att underlatta installationen av det yttre réret kan omradet vid tatningsmattan SM och
tatningstejpen DM smorjas med den medféljande silikonfett SG1.

- Positionera kallkrympsroret genom att dra det expanderade roret mot kabeln.

- Ta bort plastfolien som ligger under roret.

- Dra forsiktigt ut stodfjadern, rotera enligt angiven riktning, tills skyddsroret har krympt helt dver tatningen.
- Ta bort fjaderdelen.

Skarven kan driftsattas med systemspanning omedelbart efter installationen.
Testspanning kan appliceras 2 timmar efter installationen.
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Inre Yttre Flatad
Tatnings- Tatnings- halvledande halvledande Yttre koppar-
mMatta mastik skikt skikt kallkrymp tub

o o ———

Rullfjader Faradays- Isolering Skruvskarv- Geometrisk PVC-
bur hylsa faltstyrning tejp
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