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Monteringsanvisning

Produktnamn: Kabelskarv 1kV - SSMH - 3-4- ~

ledar plastkabel exkl. - _
skarvhylsa . l

E-nr.. 0718210, 0718212, 0718842,
0718214, 0718215, 0718216

Typ: SSMH
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3-ledare med skarm, 4-ledare med och utan skarm och 5-ledare (endast SSMH?25)
Grundregler:

Rengor kabelmantel och ledarisolation. Ta bort eventuellt fett. Riktig temperatur pa gasollagan
uppnas da flamman ar gul. Fasisolation och kabelmantel ruggas upp med slipband for att limmet
skall fa gott faste.

Forvarm krympomradet. Starta krympningen fran mitten och varm jamnt runt krympslangen. Se till
att slangen krymper ordentligt ned innan du fortsatter ut mot andarna. For att skydda

ledarisolationen vid forskjutna skarvhylsor kan man anvanda en del av kabelmanteln, som tas bort

efter krympning.

E-nummer Benamning Ledararea Ledararea
Al, mm? Cu, mm?

0718210 1kV kabelskarv Cu 4x2,5-4 | SSMH-14 2,5-4 60 100
exklusive presshylsor

0718212 1kV kabelskarv Cu 4x6-16 SSMH-24 6-16 90 160
exklusive presshylsor

0718842 1kV kabelskarv Cu 5x6-16 SSMH-25 6-16 90 160
exklusive presshylsor

0718214 1kV kabelskarv 4x25-50 SSMH-44 | 25-50 25-70 120 280
exklusive presshylsor

0718215 1kV kabelskarv 4x50-150 SSMH-54 | 50-150 70-150 200 350
exklusive presshylsor

0718216 1kV kabelskarv 4x150-240 | SSMH-64 | 150-240 120-240 250 500
exklusive presshylsor
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Figur 1: Palla upp kablarna och gor ett
overlapp pa ca. 100 mm. Avmantla och
kapa enligt matt A och B i tabellen. Trad
ytterroret pa en av kabelandarna.

Figur 3: Pressa skarvhylsorna.

Figur 5: Vid skarvning av kabel med
skarm. Linda n3gra lager eltejp over
skarmtradsskarvhylsan.

Figur 7: Skarven ar nu driftklar. Lat den
svalna till handvarme innan den belastas
mekaniskt.
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Figur 2: Avisolera enligt bild. Trad pa isol-
eringsroren over de langsta ledarna.

Figur 4: Centrera isoleringsroren over
skarvhylsorna. Krymp ned med barjan fran
mitten.

Figur é: Centrera ytterroret over skarvopp-
ningen. Bérja krympa fran mitten och ut
mot andarna.
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