Monteringsanvisning

Overgangsskarv for pappersisolerad 3-ledar kabel
till PEX isolerad 3- eller 1-ledar kabel 12-17kV

Typ
E-nummer Typ Area mm2 a1
Min. mm
0702104 CHMPRSV3-3/3-1 5095 50 - 95 12,6
Viktigt!

* @ - min diameter 6ver isoleringen
efter att yttre ledande skiktet avlagsnats

Gul jordkabel och extra skarvhylsa endast for Dansk marknad !

Allmé&an kontroll

Kontrollera area-omradet pa satsen samt area pa kabeln.
Kontrollera innehallet i satsen utifran packlistan.

Fo6lj monteringsinstruktionen.

Alla matt ar i mm

Installationen bor endast utféras av utbildad personal.
Tillverkare har inget ansvar vid fel orsakad av felaktig installation.

Krympinstruktioner

For krympning, anvand en propan- eller butangasbrannare
Justera brannaren till en mjuk gul Iaga, bla flammor bor undvikas.
Gor rent kabelmantel och isolering med lampligt rengdringsmedel

Vid krympning, 13t lAgan rora sig regelbundet for att undvika att branna.

Del A: Pappersisolerad 3-ledarkabel mot PEX-isolerad 3-ledarkabel,3-3. Sida 2
Del B: Pappersisolerad 3-ledarkabel mot PEX-isolerad 1-ledarkabel,3-1. Sida 9
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A: 3-3
la)
Ref.
Papperskabel eI % ______ )
E |
s 1
660 50
£
660 550
Sé PEX-kabel

Overlappa PEX-kabel minst 660 mm, se till att skarmtradarna racker till och kan anslutas
direkt i blymanteln

e Placera kablarna med 6verlapp enligt figur

e Tag bort kabelmantel/jute och armering pa papperskabeln enligt matt i figuren
Tips: 1as jutekanten med en kontaktfjader

Rengor noggrant blymanteln med lampligt rengéringsmedel

Avmantla PEX-kabeln enligt figur och rugga upp mantelkanten 100 mm

Mark ut skarvens centrumlinje och kapa bort PEX-kabelns dverlapp

Rengor kabelmanteln

2a) Papperskabeln Material fran pase 1

PVC Ref.

320 340

e Sakra jutevaven med PVC-tejp/kontakfjader och férankra armeringen med najtrad DB
e Ta bort blymanteln enligt bilden, sa det aterstar 320 mm fran PVC-tejpen

e Linda vaxad trad, BS, 20 mm framf6r blykanten och skar bort pappret

e Sara forsiktigt pa ledarna och justerkapa enligt ritningen
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A: 3-3

3a)

Transparent krympslang
Alufolie  sroB

=i

e Linda flamskyddstejp FSW runt kabeln och éver BS (se detaljbild)
e Tra pa genomskinliga oljesparr-réren, SROB, éver ledarna ner till 10 mm fore isoleringen
och krymp dem med en mjuk laga. Eftervarm om det uppstar rynkor
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4a)
SRL SROB
FSW |
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e Tra halvledande slang SRL ner till 10 mm fére kanten av SROB roret och krymp dem sa
att roren ligger plant och utan veck
e Ta bort flamskyddstejpen FSW

5a)

1 SRL _E} - =

e BOj forsiktigt ut faserna utan att skada pappersisoleringen
e Ta bort vaxskiktet pa FB2-konen och tryck den sa langt som mgjligt ner i grenen mellan
fasera (vid tva koner, bérja med den minsta)
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A: 3-3

6a)

e Linda 6 langder fylinadsband FB1 6ver kabelgrenomradet och upp pa blymanteln, 10 mm
in pa blymanteln och éver halvledande slang. Strack latt, ca 20 %, under lindning

7a)

SRHZ
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Tryckslang

I

|

e Forvarm den rengjorda blymanteln handvarm

e Montera och tryck ner grentatningen SEH3 s langt ner i grenen som majligt och krymp
enligt ritning

e Placera de tryckslangarna SRH2 sa langt ned det gar i grenen och krymp med bérjan mot
grenen

e Auvisolera faserna for skarvhylsorna, 40 mm
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A: 3-3
8a) PEX-kabeln

550

A
v

100

e Tag bort 100 mm av det yttre ledande skiktet

e Tag bort 40 mm av PEX-isoleringen
Tips: fast en eltejp 30 mm bakom kanten for det yttre ledande skiktet

Material fran pase 2

Skydda ledarandarna med PVC tejp

Lagg lite silikonfett GM1 vid yttre ledande skiktets kant

Tryck i lite silikonfett GM1 pa insidan av faltstyrningshylsan FSE

Satt pa faltstyrningshylsan, FSE, pa applikatorn och skjut ner den till tejp markeringen
30 mm ut pa yttre ledande skikt

Tag bort applikatorn, ta ut ett finger i taget

e Justera faltstyrningshylsan genom en latt vridning

e Upprepa proceduren pa de andra tva ledarna
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A: 3-3
10a) Material frdn SLK och pase 3
SRH 3
SRMS
— :: SRMSL
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i ! o ~,
1 4 3 2
10 |1 FB 1
e Skjut pa ytterkrympslangarna SRH3 i parkeringslage pa kabeln
e Skjut pa isolerslangarna, SRMS/SRMSL, 6ver PEX-ledarna enl.fig
e Tag bort PVC-tejpen fran ledarandarna
e Montera skarvhylsan enligt instruktion. Drag at/av bultarna vaxelvis enligt ritning, vrid

sedan plasthdljet 1/4"s varv

e Linda fyllnadsband FB1 6ver omradet mellan faltstyrningshylsan, FSE och upp pa
pappersisoleringen/oljebarriarslangen som visas i figuren med 20 % drag och 50 %
overlapp. FB1 ar fordelade per ledare i pasarna och alla band skall anvandas

11a)
SEH 3
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e Placera de roda innerslangarna SRMS dver skarven kant i kant med faltstyrningshylsan
FSE enligt figur
e Krymp med borjan fran mitten
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A: 3-3

12a) SRH 3

e Centrera de svarta isolerslangarna SRMSL 6ver SRMS-slangarna
e Krymp med borjan fran mitten

13a)

SRH 3 Material fran pase 4

No. 63
No. 64

30 ca. 40 30

e Tryck forsiktigt samman de tre faserna

e Linda kopparstrumpan éver skarvomradet. Las kopparstrumpan p& PEX-sidan med
PVC-tejp. Se till att det finns ca 100 mm 6ppet omrade pa blybandet

e Rengor blymanteln och armeringen

e Linda 2x30 mm brett skikt med sort No.64-tejp(mastik) pa blymanteln enligt fig. ovan

e Anslut skarmen till blymanteln och armeringen med
hjalp av kontkaktfjadern RF

e Alterantivt, eller om skarmtradarna inte racker, forbind
armering/blymantel med hjalp av Cu-tejp No.63 som
visas pa figur till hoger




Melbye™

A: 3-3

15a) ‘

SRH 3
A PVC  No. 64

PVC ove
e A I R N R A R

e Tack omradet med mastik nr.64

16a)

SRH 3

e Rengor kabelmantlarna och rugga upp ytan ndrmast skarven
Placera den forsta krympslangen SRH3 med 100 mm 6verlapp pa papperskabelns

yttermantel
e Krymp med borjan fran mitten

200
e

Mastik

Linda tva lager med vulktejp/mastik DM-1 runt om den forsta ytterslangen enl ritning.
Placera den andra krympslangen SRH3 6ver PEX-kabelns mantel och med 200 mm

Overlapp over den férsta krympslangen
e Krymp med borjan fran mitten

Skarven ar nu klar och kan utséattas for mekanisk paverkan efter att den svalnat till
handvarm, ca 30°C
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Del B: Pappersisolerad 3-ledarkabel mot PEX-isolerad 1-ledarkabel,3-1

B: 3-1 Armering
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% Min. 670

Overlappa PEX-kabel minst 670 mm fran centrumlinjen se till att skarmtradarnaracker till och
kan anslutas direkt i blymanteln och armering.

e Placera kablarna med 6verlapp enligt figur

e Tag bort kabelmantel/jute och armering pa papperskabeln enligt matt i figuren
Tips: 1as jutekanten med en kontaktfjader

e Reng6r noggrant blymanteln med lampligt rengéringsmedel

e Avmantla PEX-kabeln enligt figur och rugga upp 300 mm fran mantel kanten, bgj tillbaka
skarmtradarna 6ver kabelmanteln och fast dem med PVC-tejp

e Mark ut skarvens centrumlinje och kapa bort PEX-kabelns éverlapp

2b) Papperskabeln Material fran pase 1

320 340

e Sakra jutevaven med PVC-tejp/kontakfjader och forankra armering med najtrad DB
e Ta bort blymanteln 320 mm fran PVC-tejpen

e Linda vaxad trad, BS, 20 mm framf6r blykanten och skar bort pappret
e Sara forsiktigt pa ledarna och justerkapa enligt ritningen



B: 3-1 Transparent krympslang

3b) Alufolie FSw ~ SROB
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o Linda flamskyddstejp FSW runt kabeln och dver BS (se detaljbild)
e Tra pa genomskinliga oljesparr-roren SROB, 6ver ledarna ner till 10 mm fore isoleringen
och krymp dem med en mjuk laga. Eftervarm om det uppstar rynkor
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e Tra pa halvledande slang SRL ner till 10 mm fore kanten av SROB réret och krymp dem
sa att roren ligger plant och utan veck
e Ta bort flamskyddstejpen FSW

5b)

FB2-K

{ skL -E} .

e Boj forsiktigt ut faserna utan att skada pappersisoleringen
e Ta bort vaxskiktet pa FB2-konen och tryck den sa langt som majligt ner i grenen mellan
fasera (vid tva koner, borja med den minsta)

max. 6xFB1 -

6b)

e Linda 6 langder fyllnadsband FB1 over kabelgrenomradet och upp pa blymanteln, 10 mm
in pa blymanteln och éver halvledande slang. Strack latt, ca 20 %, under lindning

10



B: 3-1
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e Forvarm den rengjorda blymanteln handvarm

Melbye™

SRH2
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Tryckslang

e Montera och tryck ner grentatningen SEH3 sa langt ner i grenen som méjligt och krymp

enligt ritning

e Placera de tryckslangarna SRH2 sa langt ned det gar i grenen och krymp med bérjan mot

grenen
e Avisolera faserna for skarvhylsorna, 40 mm

8b) PEX-kabeln

100

3g PVC

Rengor 1-ledarna noga minst 800 mm
Tag bort 100 mm av det yttre ledande skiktet
Tag bort 40 mm av PEX-isoleringen

SEH3

Tra pa grentatningen SEH3 dver 1-ledarna och parkera den pa den rengjorda ytan, var
forsiktig sa att inte skarmtradarna skadar grentéatningen nar den parkeras

11
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Material fran pase 2

Skydda ledaréandarna med PVC tejp

Lagg lite silikonfett GM1 vid yttre ledande skiktets kant

Tryck i lite silikonfett GM1 pa insidan av faltstyrningshylsan FSE

Satt pa faltstyrningshylsan, FSE, pa applikatorn och skjut ner den till mantelkanten
Tag bort applikatorn, ta ut ett finger i taget

Justera faltstyrningshylsan genom en latt vridning

Upprepa proceduren pa de andra tva ledarna

SRH 3
SRMS

SEH3L SRH2 |

SRH2
T
10 FB 1
14 1/4 SRMSL
N N min. 2 mm
ih m- SRL
1 4 3 2 :|L
10 FB 1

Parkera ytterkrympslangarna SRH3 péa kabeln

Parkera isolerslangarna, SRMS/SRML, éver PEX-ledarna enl.fig

Tag bort PVC-tejpen fran ledarandarna

Montera skarvhylsan enligt instruktion. Drag at/av bultarna vaxelvis enligt ritning, vrid
sedan plastholjet 1/4°s varv

Linda fyllnadsband FB1 6ver omradet mellan faltstyrningshylsan FSE och upp pa
pappersisoleringen/oljebarriarslangen som visas i figuren med 20 % drag och 50 %
Overlapp. FB1 ar fordelade per ledare i pasarna och alla band skall anvéandas

12



B: 3-1
SRH 3
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e Placera de roda innerslangarna, SRMS, over skarven kant i kant med faltstyrningshylsan
FSE enligt figur
e Krymp med boérjan fran mitten

12Db)
SRH 3

£

e Centreraisolerslangarna SRMSL (réd/svart) dver SRMS-slangarna
e Krymp med boérjan fran mitten

13b) SRH3 Nr. 63 PVC

No. 64

30 ca. 40 30

e Tryck forsiktigt samman de tre faserna
e Linda kopparstrumpan over skarvomradet. Las kopparstrumpan pa PEX-sidan
med PVC-tejp. Se till att det finns ca 100 mm 6ppet omrade pa blybandet
e Rengor blymanteln och armeringen
e Linda 2x30 mm brett skikt med sort No.64-tejp(mastik) pa blymanteln enligt fig. ovan

13



SRH 3

Anslut skarmen fran PEX-kablarna till blymanteln och No.83  No. 64
armeringen med hjalp av kontkaktfjadern RF

Alterantivt eller om skarmtradarna inte racker, forbind
armering/blymantel med hjalp av Cu-tejp No.63 som visas "
pa figur till héger

Fixera grentatningen sa nara skarmen som det gar.

Krymp enligt figuren

Linda 2 st DM1 utanpa runt grentatningen for att bygga upp en volym (6verlappen pa
mitten kommer att blir storre pa denna sa dar behovs ingen mastik)

Krymp med borjan fran mitten

14



e Rengor kabelmanteln och rugga upp ytan nédrmast skarven
e Placera den forsta krympslangen SRH3 med 100 mm 6verlapp pa papperskabelns

yttermantel
e Krymp med borjan fran mitten

e Placera den andra krympslangen SRH3 6ver med utgangspunkt fran grentatningen enligt
bilden med minimum 6verlapp p& 200 mm, den kommer att ticka langre da matten for en
3-1 skarv ar kortare an 3-3 skarv.

e Krymp med borjan fran mitten

Skarven ar nu klar och kan utsattas for mekanisk paverkan efter att den svalnat till
handvarm, ca 30°C
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