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Monteringsanvisnhing

Produktnamn: Krympskarvsats - MPS

E-nr.: 0703094, 0703111, 0703104,
0703105, 0703112

Varenr 5711012340668, 5711012324118,
5711012323500, 5711012323517,
5711012326792

Typ: MPS-4-Ledare

Svenska:

Krympskarvsats for plastisolerade kablar, 4-ledare for Al/Cu ledare inkluderat
skruvskarvhylsor.

E-nummer Beskrivelse Typ ‘ A mm B mm

0703094 Kabelskarv MPS 40 1kV 1,5-16mm?2 for 4- MPS 40 120 280
Ledare Al/Cu

07031 Kabelskarv MPS 41 1kV 6-50mm?2 for 4- MPS 41 120 280
Ledare Al/Cu

0703104 Kabelskarv MPS 42 1kV 25-95mm?2 for 4- MPS 42 200 400
Ledare Al/Cu

0703105 Kabelskarv MPS 43 1kV 35-150mm?2 for 4- MPS 43 200 400
Ledare Al/Cu

0703112 Kabelskarv MPS 45 1kV 95-240mm?2 for 4- MPS 45 250 500
Ledare Al/Cu

Grundregler:

Rengor kabelmantel och ledarisolation, Skala kabel + ledare enl. tabellen. Ta bort eventuellt fett/smuts. Riktig
temperatur pa gasollagan uppnas da flamman ar gul. Fasisolation och kabelmantel ruggas upp med
medfdljande slipband for att limmet skall f& gott faste. Férvarm krympomradet. Starta krympningen frdn mitten
och varm jamnt runt krympslangen. Se till att slangen krymper ordentligt ned innan du fortsatter ut mot
andarna. For att skydda ledarisolationen vid forskjutna skarvhylsor kan man anvanda en del av kabelmanteln,
som tas bort efter krympning.

OBS: Skala ledarna halften av hylsmattet avmantling. Bultarna véxel dras enl. bild nedan.
Mothallsverktyg bér anviéndas, samt sparrskaft. Undvik ryckiga rérelser

1kV C50-240 Al/Cu
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Monteringsanvisning Typ MPS for 4-ledare

Figur1: T - ———
Kabeln kapas som visas pa bilden. Yttre isolerslangen PR = -

placeras pa den ena kabelsidan, Parkeras. “20mm| | 11l
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Figur 2:

Inre isolerslangarna placeras 6ver skarvhylsorna. Viktigt att

isolerslangarna krympes med bérjan fran mitten och ut ::
mot andarna. Nar limmet tranger fram vid andarna, —
avslutas krympningen. Efter att inre isolerslangarna har RN
svalnat till handtemperatur, klam samman ledarna.
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Figur 3:

Rengdr kabelandarna. Centrera yttre isolerslangen dver
skarven och starta krympningen med bérjan fran mitten
och ut mot andarna. Avsluta krympningen nar limmet
tranger fram vid dndarna. Skarven ar nu driftklar. Lat
skarven svalna innan den belastas elektriskt/mekaniskt.
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Dansk:

Krympemuffesaet til plastisolerede kabler, 4-leder til Al/Cu-leder inkl. skruemuffer

Varenummer Beskrivelse Type A mm B mm

5711012340668 Kabelskarv MPS 40 1kV 1,5-16mmm?2 for 4- MPS 40 120 280
Ledare Al/Cu

5711012324118 Kabelskarv MPS 41 1kV 6-50mm?2 for 4- MPS 41 120 280
Ledare Al/Cu

5711012323500 Kabelskarv MPS 42 1kV 25-95mm?2 for 4- MPS 42 200 400
Ledare Al/Cu

5711012323517 Kabelskarv MPS 43 1kV 35-150mm?2 for 4- | MPS 43 200 400
Ledare Al/Cu

5711012326792 Kabelskarv MPS 45 1kV 95-240mm?2 for MPS 45 250 500
4-Ledare Al/Cu

Grundregler:

Renggr kabelkappe og lederisolering, afisoler kabel + leder iht. tabellen. Fjern eventuelt fedt/snavs. Den korrekte
temperatur pa gasbraenderen opnas, nar flammen er gul og orange. Faseisolering og kabelkappe slibes godt
med det medfglgende sandpapir, sa der opnas optimal kontakt med limen. Forvarm krympeomradet. Start
krympningen fra midten, og varm jeevnt rundt om krympeslangen. Sgrg for, at slangen krymper ordentligt hele
vejen ned, fgr du fortsaetter ud mod enderne. For at beskytte lederisoleringen ved forskudte skruemuffer kan
man bruge en del af kabelkappen, der fjernes efter krympning.

OBS: Afisoler lederne halvt i forhold til skruemuffens Indstiksdybde. Boltene spaendes som vist pa
billedet nedenfor.
Et holdevaerktgj bor anvendes samt skraldenggle. Undga rykvise bevasgelser.
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Monteringsanvisning Type MPS til 4-leder

Figur1:
Kablet klippes over som vist pa billedet. Den yderste
isoleringslange placeres pa den ene kabelside, Parkeres.

Figur 2:

De indre isoleringsslanger placeres over skruemufferne
Vigtigt at isoleringsslanger krympes med begyndelse fra
midten og ud mod enderne. Nar limen treenger frem ved
enderne, skal krympningen afsluttes. Nar de indre
isoleringsslanger er kglet ned til hdndtemperatur (ca.
37°C), skal lederne klemmes sammen.

Figur 3:

Renggr kabelenderne. Centrer den ydre isoleringsslange
over muffen, og start krympningen med begyndelse fra
midten og ud mod enderne. Afslut krympningen, nar limen
treenger frem ved enderne. Muffen er nu driftsklar. Lad
muffen afkgle, for den belastes elektrisk/mekanisk.
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