Monteringsanvisning

Overgangsskarv for pappersisolerad 3-ledar kabel
till PEX isolerad 3-ledar kabel 12 kV

Typ
E-nummer Typ Area mm2 Skarvhylsan
Max diameter Max langd
0718081 CHMPR3.1 12 35-70 35-70 Inklusiva skarvhylsor
0718083 CHMPR3.1 12 95-240 | 95- 240 Inklusiva skarvhylsor
0718090 CHMPRS3 12 35-70 35-70 20 mm 130 mm
0718091 CHMPR3 12 95-240 95— 240 33 mm 150 mm
0718092 CHMPR3 12 300-400 | 300 — 400 42 mm 170 mm

Allman kontroll

e Kontrollera area-omradet pa satsen samt area pa kabeln.
e Kontrollera innehallet i satsen utifran packlistan.
e FOlj monteringsinstruktionen.

Installationen bor endast utféras av utbildad personal.
Tillverkare har inget ansvar vid fel orsakad av felaktig installation.

Krympinstruktioner

For krympning, anvand en propan- eller butangasbréannare
Justera brannaren till en mjuk gul laga, bla flammor bor undvikas.
Gor rent kabelmantel och isolering med lampligt rengéringsmedel

Vid krympning, lat lagan réra sig regelbundet for att undvika att branna.
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Placera kablarna med 6verlapp enligt figur

Tag bort kabelmantel/jute och armering pa papperskabeln enligt matt i figuren
Rengdr noggrant blymanteln med lampligt rengéringsmedel

Avmantla PEX-kabeln enligt figur och boj tillbaka skarmtradarna éver kabelmanteln
Mark ut skarvens centrumlinje och kapa bort PEX-kabelns 6verlapp

Reng6r kabelmanteln

2) Papperskabeln Material fran pase 1 & 2
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Datail

e Sakra jutevaven med PVC-tejp. Férankra armeringen med najtrad BD
e Ta bort blymanteln enligt bilden, 370 mm
e Linda vaxad trad SB, 20 mm framfor blykanten och skar bort pappret

e Sara forsiktigt pa ledarna enligt ritningen och justerkapa dem
e Linda flamskyddstejp FSW runt kabeln och 6ver SB (se detaljbild)
e *Obs! Vid "Hoechstaedterband” (metallband), maste detta aviagsnas 200 mm fran anden

b)
e Tra pa genomskinliga oliesparrar-réren SROB 6ver ledarna ner till 10 mm fore isoleringen
och krymp dem med en mjuk laga. Eftervarm om det uppstar rynkor

e Tra ledande rér SRL ner till 10 mm fore kanten av SROB r6ret och krymp dem, sa att
roren ligger plant och utan veck
e Ta bort FSW flamskyddstejpen
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o BOj forsiktigt ut faserna utan att skada pappersisoleringen
e Ta bort vax skiktet pa FB1 konen och tryck den sa langt som maojligt ner i grenen mellan

4)

5)

fasera (Vid tva konar, b6rja med den minsta)

max. 4x FB1____

e Linda fyra langder fyllnadsband FB1 6ver kabelgrenomradet och upp pa blymanteln

It

e Montera och tryck ner grentatningen SEH3 sa langt ner i grenen som mojligt och krymp

e Auvisolera faserna for skarvhylsorna
o X =halva hylsans langd + 5 mm vid Cu pressning
o X =halva hylsans langd + 10 mm vid Al pressning
o X =halva hylsans langd vid skruvskarvhylsor



6) Pex-kabeln
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Skala kabeln enligt ritning och bdj tillbaka kopparskarmen 6ver kabelmanteln och fixera
dem
Linda en tejp markering 170 mm fran kabelanden

Tag bort yttre ledande skiktet forutom 30 mm fran tejp markeringen
Avisolera faserna for skarvhylsorna

o X =halva hylsans langd + 5 mm vid Cu pressning

o X =halva hylsans langd + 10 mm vid Al pressning

o X =halva hylsans langd vid skruvskarvhylsor

Material fran pase 3
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Skydda ledarandarna med PVC tejp

Lagg lite silikonfett GM1 vid yttre ledande skiktets kant

Tryck i lite silikonfett GM1 pé insidan av faltstyrningshylsan FSE

Satt pa faltstyrningshylsan pa applikatorn och skjut pa den ner till tejp markeringen
Tag bort applikatorn, ta ut ett finger i taget

Justera faltstyrningshylsan genom Ilatt vridning

Upprepa proceduren pa samtliga ledarandar
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8) SRMS Material fr&n pse 4

Skjut pa ytterkrympslangarna SRH3 i parkeringslage pa PEX-kabeln

For pa isolerslangarna, 2 ror utanpa varandra over PEX andarna enl. figur

Tag bort PVC tejpen fran ledaranden

Montera skarvhylsan enligt instruktion. Slipa bort eventuella skarpa kanter

Linda fyllnadsband FB1 6ver skarvhylsan och 6ver hela skarvomradet mellan faltstyrande
elementen FSE och upp pa pappersisoleringen/oliebarriarslangen som visas i figuren.
(20% tojning och 50% OAverlapp)

e Skarvhylsan skall tackas av min 2 mm FB1 fyllnadsband

9)
e Placera innerslangarna SRMS (r6d) 6ver skarven kant i kant med faltstyrningshylsan FSE
enligt figur
e Krymp med borjan fran mitten
10)

e Centrera isolerslangarna SRMSL (rod/svart) over SRMS slangarna
e Krymp med borjan fran mitten
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11) Material fr&n pése 5
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e Tryck forsiktigt samman de tre faserna
e Dra pa kopparstrumpan o6ver skarvomradet. Las kopparstrumpan pa PEX-sidan genom
att linda PVC tejp ett varv
12) 30 ca 40, 30
= \
== | LN
Dl.!H [H||I1
e Rengor blymanteln och armeringen
e Linda ett ca: 30 mm brett skikt med DM 1 (grd) vid sidan av armeringen och
grentatningen enligt fig. ovan
13)
e Placera jordningsledaren Cu-ES enligt fig. ovan sa att bada fukttatningarna FS ari
kontakt med tejpen DM 1
Anslut jordningsledaren till blymanteln med hjalp av kontkaktfjadern RF
Anslut kontaktfiagdern pa armeringen och fixera den med hjalp av PVC tejp
14)

Pressa samman fukttatningarna pa FS mot DM 1 tejpens yta och linda DM 1 kring hela
ytan enligt fig
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Justera langden pa jordningsledaren till lamplig dimension och bind samman
jordningsledaren med skarmtradarna med hjalp av medfoljande skarvhylsa

Position 2. SRH3
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Reng6r kabelmantlarna och rugga upp ytan med smargelband
Placera den forsta krympslangen SRH3 med 100 mm &verlapp pa papperskabelns

yttermantel
Krymp med borjan fran mitten

| 100 & | 100
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Placera den andra krympslangen SRH3 6ver PEX-kabelns mantel och med 100 mm
Overlapp over den forsta krympslangen

Krymp med bdérjan fran mitten
Skarven ska svalna innan den utsétts for yttre tryck eller belastning
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